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Patentbericht 
Klasse 8: Bleicherei, Wilscherei, Filrberei, 

Druckerei nnd Appretnr. 
Fiirben von Pflanzenfasern, Seide und Ihn- 

lichen animalischen Fasern rnit Beizen- 
farbstoffen. (No. 127 698. Vom 27. Oc- 
tober 1898  ab. C a r l  K n a p s t e i n  in Kre- 
feld.) 

Alizarin- und iihnliche Beizen-Farbstoffe haben sich 
trotz ihrer rorziiglichen Echtheitseigenschaften in 
der Baumwoll- und Seidenfirberei nur in ver- 
hhltnissmiissig sehr geringem Umfange Eingang 
verschaffen kijnnen, weil ein umstindliches vorherigea 
Beizen in concentrirten Metallsalzlijsungen erforder- 
lich ist. Die vorliegende Erfindung ermijglicht es, 
anch bei Pflanzenfasern nnd Seide das Beizen und 
Fiirben in demselben Bade vorznnehmen, welchem 
geringe procentnale Mengen der Beizen zugesetzt 
werden. Durch diese Vereinfachnng ist beispiels- 
weise zum ersten Male die Erzengung eines direct 
gefiirbten Tiirkischroth auf Banmwolle praktisch 
errnBglicht worden. Das Verfahren wird bedingt 
durch die Anwendung von Beizen aus Verbindungen 
des Alnmininms oder Chroms, bei welchen die 
AnsfHllang des Metalls als Oxyd bez. Hydroxyd 
mittels Alkalien durch die Gegenwart gewisser 
organischer S h r e n  verhindert wird. Diese Siuren 
sind die OxycarbonbHuren, nnd zwar haben sich 
als technich besonders verwendbar die Milchshre 
und die Weinsirure erwiesen, welche man anf 
Alkalimetallate der genannten Metalle einwirken 
l i s t .  Zwecks Hentellung dieser Boizen kann man 
von einer Alkaliverbindung der genannten Metall- 
oxyde (z. B. Natriumaluminat) ausgehen, dieser 
die Oxycarbonsiure hinzugeben und das Alkali, 
wenn nothwendig, abspalten oder durch eine 
andere Base ersetzen. Die so erhaltenen Producte 
haben die bemerkenswerthe Eigenschaft, bei gleich- 
zeitiger Anwendung von Alizarin- nnd allen iihn- 
lich wirkenden Beizenfarbstoffen ein Beizen und 
Fgrben von Pflanzenfasern, sowie Seide nnd ihn- 
lichen animalischen Fasern, wie Tussah etc., in 
einem Bade zu ermBglichen, und zwar ist daa 
Verfahren besonders fir dio Tiirkischrothfirberei 
geeignet. 

Putentunspnkhe: 1. Verfahren zum Fibben 
von Seide and irhnlichen animalischen Fasern, 
sowie von Baumwolle und allen vegetabilischen 
Pasern mit Alizarin- und Hhnlich firbenden Beizen- 
farbstoffen, dadnrch gekennzeichnet, dass die ge- 
nannten Materialien mit den Verbindungen gebeizt 
werdcn, welche durch die Einwirknng von Alkali- 
metallat-12lsnngen einerseits anf Oxycarbonsiinren, 
specie11 Weinskure, Milchs&ure anderemeits ent- 
stehen. 2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach 
Ansprnch 1 derart, dass Beize nnd Farbstoff dem 
Bade gleichzeitig zugesetzt werden. 3. Aus- 
ffihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1 
derart, dam znniichst nnter Anwarmen vorgebeizt 
und dann nach Abschrecken des Bades der Farb- 
stoff zugegeben nnd ansgefikbt wird. 

Herstellung echter schwarzer Fabungen 
rnit schwefelhaltigen Farbstoffen. (No. 

127 465. Vom 28. Januar 1900  ab. Leo-  
p o l d  C a s s e l l a  & Co. in Frankfurt a. M.) 

Es hat sich gezeigt, dass Chromoxydsalze ein 
vorzigliches Fixirungsmittel fiir die Grnppe der 
Schwefelfarbstoffe sind. Behandelt man Farbungen 
von Immedialschwarz z. B. mit Chromalaun, so 
werden die FLrbungen voller und gedeckter, genau 
wie bei der Nachbehandlung mit Chromat. Die 
Walkechtheit nnd besonders auch ciie Reibechtheit 
der mit Chromsalzen behandelten Firbungen ent- 
sprechen den hdchstcn Anfordernngen. Eine 
Schwiichung der Faser aber ist hierbei absolut 
nicht zu beobachten. 

Patentunspruch: Verfahren der Nachbe- 
handlung von schwarzen Ausfiirbungco direct- 
fkrbender Schwefelfarbstoffe auf Banmwolle, darin 
bestehend, dass man die AnsfHrbnngen mit LBsungen 
von Chromoxydsalzen heiss nachbehandelt. 

Dichtmachen von Geweben durch Asphalt- 
Emulsion. (No. 127  582. Vom 17. Jnni  
1900 ab. 

Alle bekannten Dichtungsverfahren fir Gewebe 
setzen zum Gelingen der Dichtnng ein mehr oder 
weniger engmaschiges Gewebe voraus. Dem 
gegeniiber ist es von grosser Wichtigkeit, auch 
weitmaschige Gewebe dicht zu machen, z. B. 
Jutegewebe, welche zur Bedeckung von Ghtern 
oder in Form von Sicken znr Aufnahme fein- 
pulveriger Waaren, z. B. Cement, FarbwaPren u. 
dgl. dienen sollen. Als zur Dichtung weit- 
maschiger Jntegewebe beispielsweise geeignet 
warden folgende Gewichtsverhiiltnisse der ange- 
gebenen Stoffe festgestellt: 10 Th. Asphalt, 10 Th. 
Cellulose, 5 Th. Leim, 1 Th. Chromalaun, 8 Th. 
Theerd, 1 6  Th. Benzol, 50 Th. Wasser. 

Patentanspruch : Verfahren zum Dichtmachen 
von Geweben, dadnrch gekennzeichnet, dass a h  
Dichtungsmittel eine schleimige Emulsion \-on 
Asphaltpnlver in LeimlBsung unter Znsatz von 
AsphaltlBsungsmitteln , z. B. Naphta, T e r p e n t i d  
oder Benzol, sowie von Cellulose dient. 

C a r l  B a s w i t z  in Berlin.) 

Klasse 18: Eisen-Hiittenwesen. 
Herstellung von Chromeisen in einem mit 

Kohlenfutter ausgekleideten Martinofen. 
(No. 127 864. Vom 26. April 1900  ab. C a r l  
Fr. E c k e r t  j r .  in St. Johann-Saarbriicken.) 

Durch vorliegendes Verfahren wird es mBglich, 
die Herstellung von Chromeisen in einem gewahn- 
lichen Martinofen statt wie bisher in Hochijfen 
oder Tiegeln vorzunehmen. Daa Verfahren beruht 
im Wesentlichen darauf, dass die Reduction des 
durch ein stark saures Flussmittel aufgeschlossenen 
Chromerzes im Wesentlichen von der Ofensohle 
aus bewirkt wird, was man dadurch erreicht, dass 
statt des bisher benatzten basischen Dolomitfutters 
eine Aaskleidung fhr den Herd angewendet wird, 
in welcher Graphit einen vorherrschenden Bestand- 
theil bildet. Als Flnssmittel wendet man einen 
im Wesentlichen ans Quarz und Glas bestehenden 
Fluss an, welchem man noch etwaa Holzkohlen- 
pulver znsetzen kann. Man ist auf diese Weise 



im Stande, daa game Verfahren der Darstellung 
von Chromeisen i n  einem einzigen Arbeitsgang 
und unabhiingig von der Natur der Erze durch- 
zufiihren. 

Putentanspruck: Verfahren zur Herstellung 
Von Chromeisen in  mit einem Kohlenfutter am- 
gekleideten Martinofen, dadurch gekennzeichnet, 
dass znr Ermijglichung der Reduction des Chroms 
aus dem Chromerz vermittelst des Kohlenstoff- 
gehaltes dos Ofenfutters der Einsatz durch ein 
stark saures und zweckmksigerweise etwas Holz- 
kohle enthaltendes Flussmittel aufgeschlossen wird. 

Klasse 89: Horn, Elfenbein, Kautschuk, 
Gnttapercha nnd andere plastische Massen. 
Herstellung einer kautschukartigen Masse. 

(No. 127 516. Vorn 28. Januar 1900 ab. 
W i l l i a m  J a m e s  C o r d n e r  in London.) 

Die bisherigen Versuche, aus dem Milchsaft 
der Pflanze Tabernaemontans crass8 eine Masse 
herzustellen, die dem gew6hnlichen Gummi in sei- 
nen wesentlichen Eigenschaften gleicht, sind erfolg- 
10s geblieben. Pontianakgnmmi, d. i. das aus der 
erwihnten Pflanze erhaltene Product, hat nur als 
Fiillmittel f i r  Kautschuk Anwendung fiuden khnnen. 
Nach eingehenden Veranchen dee Erfinders gelangt 
man zu eineln giinstigeren Ergebniss durch An- 
wendung des nachbeschriebenen Verfahrens, das 
in der Hauptsache auf dem Zusatz Ton Rheafaser 
oder Chinagrasfaser zu dem Pontianakgnmmi 
beruht. 

Putentunspmch : Verfahren zur Herstellung 
einer kantschukartigen Masse, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der geronnane Milchsaft von Taber- 
naemontana crass8 mit getrockneter, von Oel und 
fliichtigen Stoffen befreiter Rhea- oder Chinagras- 
faser innig gemischt, das Gemenge bei erh6hter 
Temperatur getrocknet und sodann unter Znsatz 
von Schwefal oder von Sauerstoff leicht abgebenden 
Stoffen, wie Manganborat, Kaliumpermanganat, bis 
zur Vernichtnng der faserigen Strnctur gewalzt 
nnd schliesslich znr innigeren Verbindung der Be- 
standtheile einem Dampfdruck von 3 Atm. ans- 
gesetzt wird. 

Herstellung hornartiger Massen aus Casein. 
(No. 127 942. Vom 7. August 1897 ab. 
Ado l f  S p i t t e l e r  in Prien sm Chiemsee nnd 

. W i l h e l m  K r i s c h e  in Hannover.) 
Puhtunspriichc: 1. Verfahren zur Herstellung 

hornartiger Massen, dadnrch gekennzeichnet, dass 
man Caseinl6sungen oder eingetrocknetes 16sliches 
Casein mittels Salzen oder durch Sioren i n  unl6s- 
liche Verbindnngen iiberfhhrt und auf diese onl6s- 
lichen Verbindnngen gaafcrmigen oder gelhten 
Formaldehpd einwirken libst. 2. Ausfiihrungsform 
des Verfahrens nach Anspruch 1, darin bestehend, 
dass man die in eine nnl6sliche Form iibergefiihrten 
Caselnverbindungeu vor der Einwirkung des Formal- 
dehpds dnrch Verdnnstung oder Druck entwirssert, 
bis sie hart nnd durchscheinend geworden sind. 

Herstellung von kilnstlichem Leder durch 
Imprlgniren von Geweben mit wolliger 
oder filzahnlicher Oberflache. (No. 
127 422. Vom 29. September 1900 ab. 

L o u i s  G e v a e r t - N a e r t  in Bevere bei 
Audenarde, Belgien.) 

Das Verfahren zur Herstellung von kiinstlicbem 
Leder und ithnlichen Producten hat den Zweck, 
ein Product zo erzielen, welches nicht wie bei 
den bisher bekannten Leder-Nachabmungen nur 
auf der Oberfliche, sondern auch im Innern eine 
lederartige Beschaffenheit zeigt nnd dadurch einen 
besseren Ersatz f i r  das natiirliche Leder bildet, 
als es die bisherigen kinstlichen Lederarten ver- 
mochten. Das zu verwendende Cellulose-Xantho- 
genat wird hergestellt, indem man Abfille von 
Lump;n oder Baumwolle mit einer 15-proc. Xisung 
von Atznatron behandelt und die Muse  so weit 
ausdriickt, dass sie nicht mehr als das Dreifache 
ihres Gewichtes Fliissigkeit enthilt. Man fiigt 
darauf Schwefelkohlenstoff hinzu, und zwar 40 Th. 
auf 100 Gewichtsth. der verwendeten Abfille oder 
Lumpen, und lisst denselben in einem verschlossenen 
Gefks einige Stunden lang einwirken, bis das 
Product in Wasser lbslich geworden iet, und fiigt 
darauf eine geniigende Menge Wasser hinzo, um 
die gewiinschte Concentration zu erhalten. Je  
nachdem man ein mehr oder weniger festes Leder 
erhalten will, verwendet man Lcsungen, welche 
auf 100 1 Wasser 3 bis 8 kg Abfirlle erhalten. 

Patentanspruch: Verfabren zur Herstellung 
kiinstlichen Leders zu Schnhen , Treibriemen, 
Wagendeckan u. dgl., dadurch gekennzeichnet, 
daas ein gerauhtes, auf den Oberflichen wollig 
oder filzghnlich gemachtes Gowebe mit einer 
L6sung von Cellulose-Xanthogenat im Vaccunm 
imprsgnirt und die Cellulose durch Dampf oder 
dgl. fixirt wird, darauf mit L6sungen oon Kant- 
schuk und Guttapercha oder einer Mischung beider 
im Vaccum imprignirt wird, wobei in letzterem 
Fall noch ein Zusatz von Dammarharz oder As- 
phalt gemacht werden kann. 

Darstellung von kiinstlichem Leder. (No. 
126 614. Vom 13. Februar 1901 ab. 
G e o r g e  S i g m u n d  F a l k e n s t e i n  und 
C h a r l e s  F a 1  k e n s  t e i  n in Philadelphia.) 
Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstel- 

lung von kiinstlichem Leder, dadurch gekennzeichnet, 
dass zwei ungleichartige, aus einem Gewebe nnd 
einer schwammigen bez. zelligen Maase, wie Watte, 
bestehende Materialien durch die Einwirknng eines 
Salz- und Schwefelskurebades zu einer homogenen 
Masse vereinigt werden, deron zellige, por6se Ober- 
seito lederartig und deren Unter- bez. Gewebe- 
seite unveriindert ist. 2. Bei dem durch An- 
spruch 1 gekennzeichneten Verfahren die Ver- 
wendung einer aus Glycerin, Leind, Mehl und 
Degras bestehenden Mischnng, welche nach vor- 
heriger Entfernung der Shuren in die Poren ein- 
dringend die lederartige Masse weich nnd ge- 
schmeidig macht, woranf diese gegliittet und erfor- 
derlichenfalls mit die Lederstrnctnr nachahmen- 
dem Muster versehen wird. 

IUasse 40 : Hiittenwesen, Legirnngen 
(ansser Eisenhiittenwesen). 

Schlesischer Zinkdestillirofen. (To .  126 998. 
Vom 14. Mai 1901 ab. R o m a n  von Ze -  
l e w s k i  in Knnigundenhiitte b. Kattowitz 0:s.) 
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Gegonsatz zu den 
'en, ist das -unvoll- 

durch die Feuer- 
der Ofensohle eine 
nnter Vermeidong 
Winde die Muffel 

Eine der Ursachen, welche ein 
bringen der Beschickung in 
schlesischen Zinkdestillirofeo im 
iibrigen OFensystemen herbeilkhi 
kommene Umspiilen der Muffeln 
gaae. Zweck der Eriindung ist, 
derartige Gestalt zu geben, dass 
steiler Kanten oder senkrechter 

Der Phosphor moss immer in Form von Phosphor- 
kupfer oder Phosphoraluminium von genau be- 
stimmtem Gehalt zugasetzt werden; man setzt ihn 
erst dem Kupfer zu und fiigt dann das Aluminium 
und das Nickel und endlich das Magnesium im 
Augenblick des Fliissigwerdens zu. 

Fig. 3. 

beim Hineinschieben in den Ofen in jeder Stellung 
eio m6glichst grosses Auflager findet und dennoch 
wenigsteos an der vorderen kalteren Bilfte ein 
Untenug fiir die Fenergase geschaffen wird. Dies 
ist zu erreichen, wenn man der Sohle des Ofeos 
eine einfach gebrochene Form giebt. Uber die 
Bruchstelle a, die anch leicht abgerundet werden 
kann, wird die Muffel sanft hinweggleiten. Das 
Einbringen der Muffel ist aof der rechten Seite 
der Fig. 3 veranschaulicht. Die Muffel wird die 
schriige Flkhe hinaufgeschoben- uod , sobald daa 
hintere Ende der Muffel b das Ubergewicht erhilt, 
wird sie sich mit diesem Theile so weit neigen, 
bis sie aufsitzt. In ihrer endgiiltigen Lage wird 
die Muffel vorn durch einen nnterplegten S c h e  
mottstein c gestiitzt (linke Seite der Fig. 3). 

Patenlanspmch: Schlesischer Zinkdestillir- 
ofeo, dadurch gekennzeichnet, dass die wagrechte 
Ofensohle nach den Anssenseiten gebrochen ist, 
zn dem Zwecke, die Vorderenden der Muffeln frei 
lagern zu k6nnen und hierdurch ein Umspiilen 
derselben durch die Feuergase zu ermBglichen. 

Aluminiumnickelbronce. (No. 127 414. Vom 
9. Mhrz 1898 ab. H. L. M. D e m m l e r  
Geb. S e c r B t a n ,  P. A. B e t h m o n t  Geb. Se-  
C r e t a n  in Paris und F. C. G. A r b o l a  

Geb. S e c r e t a n  in Reims.) 
Nach dem E r h d e r  liefert die Legirnng von fol- 
gender Zusammensetzung die besten Ergebnisse: 
Kupfer 89 bis 98 Proc., Aluminium und Nickel 
11 bis 2 Proc. Diase beiden Elemente (Aluminium 
und Nickel) verindern sich zu einander in ent- 
gegengesetztem Sinne, d. h. bei ErhBhung des Ge- 
haltes an Nickel wird der Gehalt an Aluminium 
um dieselbe Yenge vermindert, wobei man zu 
beobachten hat, dass die besten MischungeverhHlt- 
nisse sind: Aluminium 9,5 Proc., Nickel 1 bis 
1,5 Proc. allerh6chstens. Boi Herstellung der Le- 

Patentanspruch: Eine Alumininmnickelbronce, 
bestehend an8 89 bis 98 Proc. Kupfer, 9 bis 
1 Proc. Aluminium und 1 bis 1,B Proc. Nickel. 

Klasse 58: Nahmngs- und Gennssmittel. 
Herstellung von Margarine, welche beim 

Braten das der Naturbutter eigenthilm- 
liche Brataroma entwickelt. (No. 127 376. 
Vom 20. Jnli  1900 ab. J n l i u e  S p r i n z  in 
Breslau.) 

Das Verfahren hat den Zweck, durch Zusatz von 
Cholesterin zur siissen Milch eine Cholesterinester- 
bildung zn bewirken nnd so der Runstbutter den 
Bratengeruch zu verleihen. Cholesterin wird in 
einem Gemisch von 2 Th. h e r  und 3 Th. AI- 
kohol gelBsk; es geniigt dazn schon die 4 bis 
5fnche Menge seines Gewichtes. Diese L6sung 
wird unter Umriihren der stissen Milch hinzu- 
gefiigt, wobei sich Choleaterin sehr fein vertheilt 
ausscheidet; daranf wird die Milch mit einem 
Siiureerreger versetzt nnd der Einwirkuog des- 
selben iiberlassen. Hierbei vereinigen sich die in 
statu nascendi befindlichen S&uren mit dem fein 
vertheilten Cholesterin zu den betreffenden Estern, 
welcher Vorgang in 6 bis 6 Stunden vollendet ist. 
Mit dieser so bebandelten Milch wird nach den 
gebr8uchlichen. Verfahren Kunstbutter hergestellt, 
wobei Cholesterin und seine Ester von dem .Fette 
gel6st werden. Der Choleaterinznsatz wird der- 
artig bemessen, dass zur Herstellung von j e  1 kg 
Margarine der zu verarbeitenden Milch 1 g Chol- 
esterin hinzugesetzt wird. 

f'utenlanepmch: Verfahren zur Berstellung 
von Margarine, welche beim Braten das der Natur- 
butter eigenthiimliche Brataroma entwickelt, da- 
durch gekenneeichnet, dass die zur Margarine- 
fabrikation dienende Milch einen Zusatz von Chol- 
esterin bez. Cholesterinestern erhilt. 




